
مزایای فرآیند/ویژگی ها

وندهستدقیقبسیارقطعهتولیدهایدستگاه•
دردبرخوردارنبالاییکیفیتازتولیدیقطعات
طابقمومناسبتولیدیمحصولاتعملکردنتیجه

.استالمللیبینهایاستاندارد
ازسیاریب.انددقیقبسیارکلیدتستهایدستگاه•

ABBشرکتساختکلیدتستهایدستگاه

.داخلیشرکتیکساختبرخیوهستند
بینشرکتتاییدموردشرکتاینمحصولات•

محصولاتهمچنینوهستندABBالمللی
بینمعتبرومرجعهایآزمایشگاهازتولیدی
درKEMAقویفشارآزمایشگاهمانندالمللی
وتاییدیهدارای...وایتالیادرCESIوهلند
.هستندنامهاعتبار

ویقفشارکلیدهایعملکردینحوهیادگیریومطالعه•
استفادهموردهایروشوهامکانیزموهاسکسیونرو

.جرقهکردنخاموشجهت
هایاستانداردمطالعه•

IEC62271-102،IEC62271-100توصیهو
تستتایپوهاتستروتیندربارهABBشرکتهای
.هاسکسیونروکلیدهاهای

نیازموردهایتستوهاآزمایشانجامنحوهیادگیری•
.قویفشارآزمایشگاهدر

شرح فعالیت انجام شده و نتایج 

سیونر هاآشنایی با کلیدهای فشار متوسط،فشار قوی و سک
و نحوه ی عملکرد ، تست و راه اندازی آنها

دکتر محسن کلانتر: احمد خزائیان، نام استاد کارآموزی: نام دانشجو

عکس  
دانشجو

چالش های صنعتی موجود/ کاستی ها

طراحی. مداریکساختپیشنهادو1

آنلاینتستبرایاضافی(supervision)سوپرویژن

تماموپمپاژآنتیرله،بلوکینگهایرلهعملکردصحت

بهادپیشنهاین).کلیدوصلوقطعمسیرهایکنتاکت

(گردیدارائهشرکتاینفنیدفتر

عیب. دراستفادهموردهایهیترازسریچندیابی2
ورتدرصوداشتندبدنهاتصالهیترهااین.فرمانمکانیزم
.شدندمیجانیضررایجادباعثاستفاده

پیدا. آندرولتاژهایرلهدرایرادوجودگزارشوکردن3
.هاسکسیونرفرمانمکانیزمدراستفادهمورد

گزارش. تعدادیمقاومتبودن(range)محدودهازخارج4
پس.هاسکسیونراینترلاکدراستفادهموردهایبوبیناز
ازادهاستفاجازهسویچپارسشرکتفنیگزارش،دفتراز

.دادراهابوبین

هاپیشنهادها برای رفع چالش/دستاوردها

متاسفانه. رکیهتنوپایهایشرکتهاتحریمدلیلبه1
محصولاتکیفیتوتکنولوژیلحاظازابداکه)ای

ارسویچپارسشرکتبارقابتتواناییتولیدی،
اتیصادرهایبازاروکردهاستقادهفرصتاز(نداشتند
برعلاوه.اندکردهخودآنازراسویچپارسشرکت

خریدبرایکهدیدمراایترکیهدلالانشخصاآن
بهرامحصولاتایناحتمالاوبودندآمدهمحصولات

.فروختخواهنددیگرهایکشوربهخودشاننام
اصولا. وفناوریبهقویفشارهایکلیدساخت2

وداردنیازمختلفهایزمینهدربالاییتکنولوژی
یردگصورتحوزهایندرمناسبیگذاریسرمایهباید

هایشرکتباهمکاریوصادراتامکانهمچنین
.باشدفراهمخارجی

برخی. مقرهمانندمهمهایبخشوقطعاتاز3
ها،موتورالکتریکی،چسبخلا،گریسهایها،محفظه

وگذاریسرمایهبایستیکهاستوارداتی...وها
داخلدرقطعاتاینساختجهتمناسبهمکاری
.گیردصورتکشور

در. سرمایهبایستیGISهایمجموعهتولیدزمینه4
شرکتازنمونهیک.گیردصورتمناسبگذاری
ABBآوردهمعکوسمهندسیبرایچینازیکیو
نیمهکهاستسالچندینGISسالنولیبودند
.نشدهتکمیلهنوزوماندهکاره

خلاصه کارآموزی

معرفی محل کارآموزی

تولید/ مراحل فرآیند ساخت 

برخی. کیالکتریموتوروهامقرهمانندقطعات1
.شوندمیخریداریخارجیهایشرکتاز

مواد. هایشرکتازنیزقطعاتبرخیواولیه2
.شوندمیخریداریداخلی

در. ...وCNCهایدستگاهباتولیدسالن3
برخیادامهدر.شوندمیساختهقطعات
عملیاتسالندریاوشدهآبکاریقطعات
بهوگیرندمیقرارهاییفرایندتحتحرارتی
.روندمیکاریزنگسالن

میمونتاژمختلفهایبخشنهایتدر4.
.شودمیتکمیلسکسیونریاکلیدوشوند

در. شدههساختسکسیونریاکلیدبعدقسمت5
استانداردطبقتنظیماتوشودمیتست
.شودمیاعمالآنروی

در. محصولارسالوبندیبستهآخرمرحله6
.گیردمیصورت

نرم افزار سوئدی تست کلید های فشار قوی-1شکل 

ایکلیدهانواععملکردنحوهیادگیریومطالعه•
.رهاسکسیونومتوسطفشار،قویفشارقدرت

کردنخاموشهایمکانیزمانواعباآشنایی•
.لیدکشدنبازهنگامدر(الکتریکیقوس)جرقه

نواعاهایتستروتینوهاتستتایپیادگیری•
ومتوسطفشار،قویفشارقدرتکلیدهای

.سکسیونرها
ستتوقویفشارآزمایشگاهتجهیزاتباآشنایی•

ارفشوقویفشارکلیدهایرویشدهانجامهای
.قویفشارآزمایشگاهدرمتوسط

آنهاکاربردوRTUهایپنلباآشنایی•
یهوشمندسازوتوزیعهایشبکهدراتوماسیون

.الکتریکیتوزیعهایشبکه

سویچپارسشرکت:شرکتنام•
فشارکلیدهایتولیدکنندهسویچپارسشرکت•

حسطودرهاسکسیونروقویفشارمتوسط،
.استمختلفولتاژی

زمینهدرشرکتاینتوسعهوتحقیقواحد•
چنجرتپمانندجدیدیمحصولاتطراحی
on)بارتحت load tap changer)،کلید
دارایPGLهایسکسیونر،جدیدخلاهای
هایشبکهدراستفادهجهتRTUپنل

.کندمیفعالیتهوشمند
وقویفشارهایآزمایشگاهداشتندلیلبه•

دیتولیمحصولاتپیشرفته،تستتجهیزات
یفیتکوبالااطمینانقابلیتدارایشرکتاین

.هستندمناسبی

کیلوولت در حال انجام تست245یک کلید -2شکل 
power frequency withstand voltage

تست کیلوولت در حال انجام EDF–36یک کلید -3شکل 
.انکودر زاویه ای و گیره های تشخیص  قطع و وصل جریان قابل مشاهده اند

انتهای میله عایقی که نیرو را -در حال مونتاژ( pole)یک پل-4شکل 
.از مکانیزم فرمان گرفته و جزئی از کنتاکت متحرک است را مشاهده می کنید


